APPLICERINGSANVISNINGAR: ARC SD4i(E)

®/NDUS TRIAL COATINGS

Ytpreparering

Bra preparering av ytan har avgorande betydelse for prestanda och livstid for ARC SD4i(E). De exakta kraven varierar med tillampningens belastning,
forvantade underhallsintervall och grundmaterialets tillstand.

Optimal preparering ger en yta som &r grundligt rengjord fran alla féroreningar och ruggad till en taggig ytprofil pa 75—125 pum. Detta uppnas normalt
genom inledande rengdring, avfettning och abrasiv bléstring till en renhet av vit metall (Sa 3/SP5) eller néstan vit metall (Sa 2,5/SP10) foljt av
grundlig borttagning av bldastermedia.

Blandning

Blandning och applicering underlgttas om materialtemperaturen ar 21-35 °C. Varje sats innehaller tva pa féorhand uppmétta komponenter i proportioner
for ratt blandningsférhallande. Om ytterligare uppdelning krévs, skall de delas upp enligt de individuella blandningsférhallandena:

Blandningsférhallanden Baserat pa vikt Baserat pa volym
A:B 2,5:1 2,0:1

Fore blandning av ARC SD4i(E) ska du forblanda del A och del B for att I6sa upp eventuella armeringar som sedimenterats. Vid blandning for hand,
tillsatt del B i del A. Blanda tills produkten har en jamn farg och konsistens utan strak. Maskinblandning bor utféras med en variabel blandare med hogt
vridmoment och lag hastighet forsedd med ett blandningsblad som inte drar ner Iuft, t.ex. ett Jiffy-blad. Blanda inte stérre méngd av produkten &n vad
som kan appliceras inom den angivna arbetstiden.

Arbetstid (minuter)

10 °C 16 °C 25 °C 32°C
5 liter 35 min. 30 min. 20 min. 15 min. | denna tabell anges den praktiska arbetstiden for
16 liter 25 min. 20 min. 15 min. 10 min. ARC SD4i(E) fran det att blandning pabérjas.
Applicering

ARC SDA4i(E) kan appliceras med luftfri sprututrustning, pensel eller en luddfri kortharig roller t.ex. mohair. Vid applicering av ARC SD4i(E) skall foljande
forhallanden observeras: Filmtjockleken per belaggning bor vara: 250 um till 375 um per skikt for att undvika att produkten rinner pa vertikala eller
overliggande ytor. Vertikala eller dverliggande appliceringar kan leda till reducerade filmtjocklekar. For att kompensera kan ytterligare skikt kravas.
Applicering av multipla skikt av ARC SD4i(E) kan astadkommas utan ytterligare ytpreparering forutsatt att filmen ar fri fran féroreningar och inte har
hardat langre an till stadiet "sista maojlighet till ytterligare skikt” i hdrdningstabellen nedan. Om denna tid 6verskrids kravs latt slipning eller blastring foljt
av avlagsnande av all blastermedia. ARC SD4i(E) appliceras vanligen i minst tva skikt med skiftande farg. Appliceringstemperaturen bor vara 10-35 °C).
SD4i(E) kan appliceras med en total filmtjocklek pa 3,8 mm. ARC SD4i(E) kan appliceras med luftfri sprututrustning utan fértunningslésningsmedel. Se
ARC teknisk bulletin 006 angaende riktlinjer for utrustningen. Vid anvandning av en patron pa 1125 ml ska du férvdarma patronen till 50 °C innan du
sétter i den i SULZER MIXPAC®-pistolen. Justera finférdelningen och mata luft efter behov for att uppna dnskat sprutmonster. Pa grund av den héga
halten av keramik i SD4i(E) kan stort slitage av den luftfria sprututrustningens pump och vata delar forvantas. Fore hardningsstadiet for "I&tt last” kan
ARC SD4i(E) 6vertackas med nagon av ARC epoximaterialen med undantag for ARC vinylesterbeldggningar.

Tackning
Tjocklek Forpackningsstorlek Tackning
375 um 1125 ml 3,00 m?
5 liter 13,33 m?
16 liter 42,67 m?
Hardningstabell
10°C (+-2°c) 16°C (+/-2:¢) 20°C (+-2°c) 25°C (+-2°¢) 32°C (+-2¢)
Kladdfri 6 tim. 4 tim. 3,5tim. 3tim. 1tim. Slutliga kemiska egenskaper kan
" - - - - - uppnas snabbt med forcerad hérdning.
Latt last 24 tim. 18 tim. 14 tim. 10 tim. 5 tim. For forcerad hérdning’ 14t forst
K - . materialet bli kladdfritt och hetta
Sista mjlighet till 40 tim. 30 tim. 25 tim. 20 tim. 10tim. | sedan upp till 65 °C i minst 6 immar.
ytterligare skikt wo o T T
Héardning i forhojd temperatur
Full belastning 60 tim. 48 tim. 36 tim. 24 tim. 14 tim. forbattrar den kemiska och termiska
resistansen for ARC SDA4i(E).
Full kemisk 120 tim. 96 tim. 72 tim. 48 tim. 24 tim.
Rengoring

Anvand I6sningsmedel for professionellt bruk (aceton, xylen, alkohol eller metyletylketon) for att rengdra verktygen omedelbart efter anvandning. Om
materialet hardar maste det slipas bort.
Sakerhet

Granska aktuellt sakerhetsdatablad (SDB) eller sakerhetsblad for ditt omrade innan nagra produkter anvands. Om Iampligt, tillampa foreskrivna
arbetsrutiner for slutna utrymmen.

Hallbarhet (i o6ppnade behallare): 2 ar [férvaring vid temperatur 10-32 °C pa torr, tackt plats]

MIXPAC® dir ett registrerat varumdrke som tillhér Sulzer Mixpac

Chesterton International GmbH

Am L k 23, DE-85737 | Germany

Tel +49-5223-96276-0 www.arc-epc.com

© 2024 AW. Chesterton Company

© Registrerat varumcirke, dgt och licensierat av AW. Chesterton i USA och andra
Idnder.

Férhéllandena vid applicering kan paverka resultatet av ytbeldggningen.
For specifika anvisningar gallande lokala forhallanden for ytpreparering,
kontakta ARC Application Engineering pa telefon +1 (781) 438-7000.
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